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Zastosowanie regulacyjnego zaworu kulowego z kurkiem kulistym
Typ W

Jest armaturg regulacyjng opracowang specjalnie do regulacji cisnienia i ilosci.
Konstrukcja umozliwia obok funkcji regulacji takze bezpieczne odciecie medium.
Armatura jest zaprojektowana do zastosowan ptynnych i gazowych medidéw, jak np.

woda i para przegrzana.

Zalety armatury obrotowej w poréwnaniu do zaworéw dyszowych i

regulacyjnych

= szerokos¢ w przejsciu
» odciecie przez ukfad kulka — pierscien gniazda

= szerokos¢ na zewnatrz
» uszczelnienie dtawicowe: petna szczelno$¢, poniewaz do pakunku nie
moga by¢ wciggane zadne zanieczyszczenia

= Zadnych drgan niszczacych
» na wrzeciono nie dziatajg zadne sity ani momenty

= korzystna cena
> wartos¢ K,s okresla wielkos¢ (typ) armatury, a nie srednica nominalna
przytaczenia rurociggu

= mozliwos¢ regulacji przy matych réznicach cisnien
» prostoliniowy przeptyw pozwala na trwaty spadek ci$nienia < 0,2 bar
przy niezmiennej gwarancji jakosci regulaciji

= proste zmiany charakterystyk regulacji
» prosta wymiana tarcz regulacyjnych/ mozliwa takze na miejscu

= Niewielkie zapasy magazynowe u uzytkownika
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Opis i budowa regulacyjnego zaworu kulowego ARTES

Zawor ten jest skonstruowany z dwoch wzglednie trzech czesci ,Split Body”. Budowa
3-czesciowa zawiera wszystkie istotne dla dziatania elementy konstrukcyjne w
module. Przytacza obudowy stanowig potgczenie modutu z rurociggiem. Przylacza
obudowy oraz modut potgczone sg Srubami sprezynujacymi. Przytgczenie do
rurociggu okresla klient i moze byc realizowane w wykonaniu kotnierzowym lub z
koncowkami do spawania.

Adaptacja do napedu nastepuje wedtug DIN/ISO 5211 i dlatego moze by¢
spasowany z kazdym rodzajem napedy. Mogg by¢ stosowane napedy elektryczne,

pneumatyczne, hydrauliczne lub elektrohydrauliczne.

Konstrukcja 2 — cze$ciowa Konstrukcja 3 — czesciowa
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Ponizszy rysunek przekrojowy ukazuje budowe 3-czesciowego zaworu
kulowego ARTES Typ W.

Vave Type G5:W
lacyjny Typ 65-W.
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W wykonaniu standardowym pracuje z zastosowaniem pierscienia gniazda, ktory w
kierunku przeptywu u wejscia kulki odcina medium. Jezeli uszczelnienie ma by¢
mozliwe w obu kierunkach, wtedy potrzebny jest drugi pierscien gniazda.

Taka konstrukcja umozliwia wéwczas niezawodne uszczelnienie w obu kierunkach

przeptywu.
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Rozréznia sie dwa wykonania pierscienia gniazda, a sg to:
- miekko uszczelniajgcy
- metalicznie uszczelniajgcy
Wykonanie uszczelki podane jest w arkuszu danych zaworu.
Zastosowanie danego rodzaju uszczelnienia zalezy od parametrow stosowania. Sg
to przede wszystkim:
- stosowanie miekko uszczelniajgcej armatury tylko do
réznicy cisnien 10 bar
- medium nie moze zawiera¢ materiatdbw abrazyjnych gdy
uszczelnienie jest miekkie
- jezeli ttoczone sg materiaty state nalezy zawsze stosowac

metaliczne uszczelniajgce pierscienie gniazda

Miekko uszczelniajacy regulacyjny zawor kulkowy ,RKH-W” pracuje za pomocg
wegla fgczonego na Scisk w pierscieniu gniazda, sama kulka wykonana jest z
materiatu nierdzewnego i nie jest obrabiana.

W wykonaniu metalicznym ,RKH-WM?” kulka i pierscienie gniazda powleczone sg
weglikiem wolframu (powtoka WCB). Waglik wolframu nanoszony jest metodg
metalizacji natryskowej o duzej predkosci. Odpornos¢ na zuzycie powtoki jest tak
dobra, ze dalsza obrobko moze nastgpic tylko z uzyciem diamentu. W eksploataciji
powtoka WCB gwarantuje dluga zywotnos¢ czesci konstrukcyjnych tak, ze
szczelnos¢ armatury zachowana jest przez dtugi okres eksploataciji.

Wykonanie tarczy regulacyjnej dostosowuje sie do warunkdéw eksploatacyjnych.
Mozliwe sg wykonania ze stali, stali szlachetnej, azotowane plazma, lub waglikiem
wolframu.

Mozliwe jest zastosowanie jednej lub dwdch tarcz regulacyjnych. Dwie tarcze
regulacyjne stosuje sie celem zminimalizowania zuzycia, wykluczenia kawitacji lub
zmniejszenia emisji szumu. W ofercie i arkuszu danych zaworu podaje sie to w

informacji ,, 2-stopniowa redukcja cisnienia”
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Sposob dziatania regulacji cisnienia i ilosci.

Typowa regulacje cisnienia i ilosci przedstawiono na ponizszym szkicu, a nastepnie
jest pokroétce opisane.
Regulacja ilosci nastepuje w sposob réwnowazny. Czujnik warto$ci zmierzonej jest

wowczas miernikiem ilosci (nadajnik spadku cisnienia, miernik ultradzwieku, licznik

wirnika (kota) napedzonego, itp.)

Wyjscie regulatora impulsowewgo
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Funkcja regulacji zaworu kulowego nie rézni sie zasadniczo od funkcji wykonane;j
przez konwencjonalng armature regulacyjna.
Czujnik cisnienia odbiera rzeczywistg wartosc¢ cisnienia i przekazuje jg dalej do

regulatora.

Przy odchyleniu miedzy wartoscig zadang a rzeczywistg wysterowany zostaje naped
zaworu kulowego. Wysterowanie nastepuje zazwyczaj przez sygnat 4...20 mA, przy
czym przy 4 mA armatura jest zamknieta.

Naped przesuwa zawor kulowy wraz ze zmiang regulacji z zgdang pozycja.

Przez obrdét kulki zwolniony zostaje przy tym kontur regulacji w tarczach
regulacyjnych. Za pomocg odpowiedniej charakterystyki regulacji ilos¢ regulowana
jest zgodna z wymaganiami krzywej charakterystycznej zaworu i ciSnienie w
rurociggu wzrasta wzglednie spada.

Trwa to tak dtugo, az wartos¢ zadana i rzeczywista cisnienia sg zgodne.

- Ruch obrotowy kulki o 90°
W= ponad tarczq regulacyjng
: LB~ otwiera przekroj normalny i
A || R realizuje w ten sposob funkcje
=P =N . [T, regulacji.
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Krzywe charakterystyczne

Sposodb dziatania zaworu regulacyjnego polega na okreslonym otwarciu przekrojéw w

zaleznosci od zaktadanego przez regulator sygnatu sterujgcego. Przekroje normalne

zwalniane sg w zaleznos$ci od skoku zaworu wedtug przepisowej krzywej

charakterystyczne;j.

W obowigzujacych przepisach VDI/VDE krzywe charakterystyczne sg

znormalizowane.

Regulacyjny zawor kulowy typ W wytwarza krzywa charakterystyczng opisang normg

lub osobno okreslona.

Otwoér w kuli odstania wbudowany w tarcze regulacyjng kontur regulacyjny.

Proces ten odpowiada zwolnieniu przekroju normalnego w grzybku perforowanym w

przypadku zaworu igtowego.
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Konstrukcja umozliwia tatwe dopasowanie Ks i charakterystyki regulacji do

zamowionych parametrow eksploatacyjnych przez wymiane tarczy regulacyjne;.

Procesy te mogg byc¢ takze wykonywane na miejscu. Przy mediach gazowych

wzglednie przy kawitujgcych stanach pracy, tarcze regulacyjne sg zawsze wykonane

jako tarcze z otworami. W ten sposob zuzycie i hatas sg dodatkowo

zminimalizowane.

Ponizszy rysunek pokazuje tarcze regulacyjng z otworami o rownoprocetowe]

charakterystyce regulaciji.
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Arkusz danych
Armatura regulacyjna I e Leorer
1 | Klient ARTES-Nr.
2 Urzadzenie Poz.
3 | Miejsce wbudowania Liczba sztuk:
4 | KKS Nr.
5 | Rurociag Wilot Wylot
6 | Rurociag ®Dxs mm
7 | Materiat
8 | Koncéwki do spawania ®Dxs mm
9 | Koncéwki kotnierzowe
10 | Zalecenia dla armatury Wilot Wylot
11 | Srednica nominalna DN
12 | Cisnienie nominalne PN
12 | Cisnienie bara
13 | Temperatura °C
14 | Materiat
15 | Warunki eksploatacyjne Spadek cisnienia
16 | Spadek cisnienia 1 2 3 4 5
17 | Medium:
18 | Przeptyw t/h
19 | Temperatura wigczenia °C
20 | Temperatura wytgczenia °C
21 | Cisnienie bar
22 | Predkos¢ przeptywu m/s
23 | Wykonanie zaworu Regulacyjny zawor kulowy Typ WM
24
25 | Materiaty Parametry zaworu
26
27 | Obudowa: C 22.8 lub réwnowazny @ Gniazda mm
28 | Wrzeciono: 1,4122 ® Wrzeciona mm
29 | Pierscien gniazda: \1/\;8822 Stopnie dtawienia
30 | Kula: 1,4122 WCB Wartos¢ Kvs m®/h
31 | Tarcza Reg: 1,4122 WCB Krzywa charakterystyczna
32 | Uszczelki: Viton Delta Pakunek naped Bar
33 | Pakunek: Viton Dtugo$¢ wbudowania mm
34 | Rodzaj uszczelnienia: Metaliczne/WCB
35 | Odbidr: Wytyczne dla zbiornikéw cisnieniowych 97/23 EG znak CE
36 Wymagania wg AD 2000
37 Stopien przecieku: 0,05% od wartosci Kys
38 | Przepis dla wbudowania
39
40 | Naped
41 | Typ:
42
43
44
45
46 | Uwagi:
47
48
49
50 [Rewizja: 0 1 2 3 4 5 6
51 [Data:
52 |Wystawit: H.RoBmann
53 |Sprawdzit: |.Mathews
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Wykaz czesci zamiennych / szybko zuzywajacych sie

Poz. | Okreslenie Materiat
9 Pierscieh gniazda 1,4462 / 1,4122 powlekane WCB
1,4122/ 1,4541 z EK3205
4 Kula 1,4462 / 1,4122 powlekane WCB
1,4122 / 1,4541 niepowlekane
6 Tarcza regulacyjna 1,4122 / 1,4462 / 1,0460
15+16 | Tuleja tozyskowa 1,4541
64 | Uszczelnienie pierscienia gniazda Czysty grafit
65 | Tarcza Czysty grafit
3 Wrzeciono 1,4122 / 1,4462
40+44 | Sruba z obustronnym gwintem 1,7709 / 1,7218
41+45 | Nakretki 1,7258 /1,7218

Komplet uszczelek

Czysty grafit




